ICS 77.140.65
T/SSEA XXXX—XXXX

CCS H 49

1119

=i 4= R #%

T/SSEA XXXX—2022

&R IhmA RN

Galvanized steel wire for metal ornaments

XXXX-XX-XX %% XXXX - XX - XX SZjie

P EFSFINENTS% B



T/SSEA XXXX-XXXX

BRI S

FRAITAT VAR T2 AR R ATHUG o BRARAT AR E , SNRZEVER], BURATY) KA LA
AT F BT R PR, IR TR, SEENE, BURARAE FLIR R R A28 25 . fd F VR T
A RATHUR R .



T/SSEA XXXX-XXXX

it

Bl

ASCAFHZ IR GB/T 1.1—2020 (hrEAL TAESIE 18> FraE b SO ISR AR BN 45t AO#E
TS B

THERASCI RS e N BT BEW S LA o AR R R ATH U A AR R BT E

AT e o R A 2 AR AL T AR R B 3 IR .

AT A

ESELER SN

1T



T/SSEA XXXX-XXXX

e RIhmAEFNLL

1 SEE

ARSCAFRE T @i bt B BRI L2 (AT SR A ROT AME . ERE . BORZOR. W%, kil
WL Eke, Bk PR bR R EIEM .

AAFEATHIE T TR, UiEE. IRBE. BYEESE &R AR E4£0.40mm~5.50mm]
PERENZL (LR fRIFRINZL )

2 MEMsIAxH

NN SCA A P R I S R R T | TG AR SO A AN T b R SRR o e, 3 H I BT S A
A3 H A B I RRASSE T A SRR AN B 51 SO, HEHRA CEFEFTE B EH T4
.

GB/T 228.1 &JEMEMHATRIEE 155y SRR 7%

GB/T 238 &JEMRIZeM R 525 M58 7%

GB/T 470—2008 £¥4E

GB/T 1839 /= i £ )2 o il I g 7%

GB/T 2103 W26, B2, bR K EE B — o E

GB/T 2975 B A7 i 7122 M Re il 0 URE AL B R R 1) 2%

GB/T 2976 %)@ LM 2t i 5e 50 75 v

GB/T 8170  E{EAZLIFI N 55 4 PR EG fE 1) o A A

GB/T 20066 A4 A1k Ak 2 s 73 58 FH AR (1) BIORE R 5 7%

T/SSEA xxxx—xxxx H FH i 22 F #EL 38 4%

3 ARIBMZEX

AV T BT E AR5 5E o

FEAR AT B2 (1) TR BT B S A4 T 51 P 2
a) AR
b) AT
c) OMEAR:
d HREE;
e) HE;

5 Rt 9B EE



T/SSEA XXXX-XXXX
51 RIERAFRE

AL I AFREARE I e Fo v e 22 LA A R TIILAE -

R WLLAMERTTERAITFRERMAZENR
AFRER VR ZE
0.40~0.65 +0.02
+0.01
>0.65~3.50
—0.03
+0.01
>3.50~5.50
—0.05

5.2 ARE
W22 AR EA BT HAE A ZEZ Y.

5.3 4ME
L2 FRAS OV AL 22 B Moo F TR 25
5.4 IHE

5.4.1 FHRWNARER. RASPMRBARE RN GR 2 FME, Pl st BAE S R PE . R
pE NN R yR v sk i

5.4.2 FruEAREN L2 B0 B R VEE AR UE B 1% IR ZE A0 0.4%H 97 fi %2 .

5.4.3 MAETITER, PR — RN A R L 1S A N SR P R R R O VR B AR AR
TRo MNLLIRPRAE BIXT IR, (EAE N RS IURE, ERCKEBR N AR 2 FE.

5.4.4 ARARUEIH RN 22 N0 —ARAW L2 2 A, Bt XU B, (H IR R NAT A3 2 IIEE -
*®2 WLWERKREE

bR
AREZ/mm JE RS B A A 5 I i /kg
kg ‘%ﬁgiﬁi SRS ke
0.40~0.45 10 2 2 2
>(0.45~0.65 15 2 2 2
>0.65~1.50 25 3 3 3
>1.50~5.50 50 3 3 3

5.5 MRIEFIER, Q@MT0 i, AHRHHMRST . B EREAINL.

6 FAREX
6.1 ##

6.1.1 LNk T A T/SSEA xxxx—xxxx ( H A2 F#AELAZL) A Q1958 M-S #i & illig . &t
XU, FEEAREIAER, a5 A 4 AT AN 22 i .




T/SSEA XXXX-XXXX

6.1.2 NS FHEREEN TS GB/T 470—2008 H Zn99.995 B Zn99.99 [HIHI5E »

6.2 HIEHE

Rk S AP UREE &

B PR

6.3 RERE

A SRS E Y WL 52 2 I
6.4 HEFMEEE

LIRS L) J1 VR RE N T & R 3MTHLE -

3 WL hFMEE
NSt RS %ﬁi‘jfi A R R 18097
Rn/MPa FNT AT
0.40~5.50 330-380 20 8

6.5 2

6.5.1 HHLZ[EE)=R EE N AR 4 FIRLE

6.5.2 IR¥EFEITER, AHtFH

X7 Wi, PR A 2 B A AN 2L .

*4 BEREE

AW EAE mm

BEHRER (gm)

0.40~0.60 >8
>0.60~1.20 >10
>1.20~1.40 >14
>1.40~2.00 >20
>2.00~3.20 >25
>3.20~4.00 >30
>4.00~4.40 >35
>4.40~5.20 >40
>5.20~5.50 >50

6.5.3 FEEMEE

LB RN H, AR REGRVE, thARERE P ADER TR B R . 82 B TR

NLAF RS IIE o

®S FEEMEM

SHEERNNLARERN

AFREA mm 20 5% Bl B AN N T
i 5
0.40~0.45 2 6
>0.45~0.65 3 6
>0.65~1.50 3 6




T/SSEA XXXX-XXXX

>1.50~5.50 | 3 6

6.6 KHR=E

6.6.1 ANLLWPERNITE) . L ANA RECHR PRI TT .

6.6.2 HWLZINTEZ AT AL ] R AR TR T R BER AR, (EHERR A0 R SN KA A L
N2 BARIERZE ) 2 5.

6.6.3 ANZZHSKNAPIE AT, P Bk N & Fe i PR B BT AR B, R B —E 1T R
PERE. BRI R AR I B 2 HE A AR AR .

7 REHE

MR H - BUREECR . BOREAL ARG 5 VR BAT 5 RO LE «
6 WMARKIRTE. BERE. B EMRARSE

5 o530 H B R BRI [ CARFS
1 Fr e X Xi)/ft: . ANRIAR AN 22 555 58 . GB/T 2975 GB/T 228.1
2 5 e Svelde ANRIARAN 2255 5 . GB/T 2975 GB/T 238
(ADF 746D
5 BREE 1AMtk GB/T 1839 GB/T 1839
6 B2 I 1AMtk fE RN 2 GB/T 2976
7 HiE B {E—#TH P4 RN 0.001mm 1) & E
8 AN BH E—# FA4y FEAE N 0.001mm &
9 R B {E—#0hr EN]

8 LGN

8.1 MEMIGIL
0 22 PR RS A RIS R (R PO R R T T AT
8.2 RN
M NI, R — Rk . [ — L2 .
8.3 EW5HIE
B 22 (¥ 526 55 40 5 MR R A5 5 GB/T 2103 HIHILE o
8.4 HUEMEH

B 22 1) % TR 5 SRR VB QB LU G, B LN AT & GB/T 8170 HLE «

9 A%k, . I'E. FERREIERH

9.1 \%



T/SSEA XXXX-XXXX
W22 f3a ki T B B ORFIR I T, FEAUA 6 BB 5 T 251 o AR 22 () e (1718 B GB/T 2103
RN 3 7 TR REIRERET, (& F P

9.2 =i, IE

9.2.1  ANLZR T RAFFIALARCT Ao b s i N T HERD B8 5, AN Fo v 2248 B M B BAE 1m DA_E s 2909
9.2.2 MNLLNIAFETER . TIRIGES.
9.2.3 WLZAEIRFIE R NAFBE TSI, IRJZ BT RERR, B k4.

9.3 WERREILERH

BN 22 b 75 S it U B N AT A GB/T 2103 1L E -




	前  言
	金属饰品用镀锌钢丝
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 订货内容
	按本文件订货的合同或订单应包括下列内容：

	5　 尺寸、外形、重量
	5.1　 尺寸及允许偏差
	5.2　 不圆度
	5.3　 外形
	5.4　 捆重
	5.4.1　 每捆钢丝的重量、根数及单根最低重量应符合表2的规定，标准捆交货时应在合同中注明。未注明时由供方确定捆重。
	5.4.2　 标准捆钢丝每捆重量允许有不超过规定重量1%的正偏差和0.4%的负偏差。
	5.4.3　 根据需方要求，标准捆也可由一根钢丝组成。钢丝成品接头处应用局部电镀的方法或用银漆覆涂。钢丝焊接处应对正锉平，但不作为质量验收依据，焊接头数量应不超过表2的规定。
	5.4.4　 非标准捆的钢丝应由一根钢丝组成，重量由双方协议确定，但最低重量应符合表2的规定。

	5.5　 根据需方要求，经供需双方协商，可提供其他尺寸、外形、重量的钢丝。

	6　 技术要求
	6.1　 材料
	6.1.1　 钢丝应选用符合T/SSEA xxxx—xxxx《日用品丝用热轧盘条》中Q195S牌号盘条制造。经供需双方协商，并在合同中注明，可采用其他牌号盘条进行钢丝制造。
	6.1.2　 钢丝镀锌用锌锭应符合GB/T 470—2008中Zn99.995或Zn99.99的规定。

	6.2　 制造方法
	6.3　 交货状态
	6.4　 力学性能
	6.5　 锌层
	6.5.1　 钢丝的锌层重量应满足表4的规定。
	6.5.2　 根据需方要求，经供需双方协商，可供应其他锌层附着量的钢丝。
	6.5.3　 锌层附着性

	6.6　 表面质量
	6.6.1　 钢丝的镀层应均匀、连续、不应有裂纹和漏镀的地方。
	6.6.2　 钢丝的镀层可有不影响使用的局部斑点、闪点和个别的镀层堆积，但堆积的局部加大值不应超过钢丝直径正偏差的2倍。
	6.6.3　 钢丝接头应做防腐处理，所有接头应接合完好并镀锌或用银漆涂覆，使接头处具有一定的防腐性能。此时接头处的锌层重量不作判废依据。


	7　 试验方法
	8　 检验规则
	8.1　 检查和验收
	8.2　 组批规则
	8.3　 复验与判定
	8.4　 数值修约

	9　 包装、运输、贮存、标志及质量证明书
	9.1　 包装
	9.2　 运输、贮存
	9.2.1　 钢丝应用良好的机械平稳装卸或人工堆码整齐，不允许用丝绳直接吊装或在1m以上高度扔落。
	9.2.2　 钢丝应贮存在清洁、干燥的仓库中。
	9.2.3　 钢丝在中途转运过程中应存放在干燥的场地，底层应用防潮材料垫底，防止锈蚀。

	9.3　 标志及质量证明书



