ICS
CCSH

N

B
3
R

T/SSEA XXXX—2021

Jot 25 R S B B B A S AR PR 225K

The technical evaluation requirement of sintering flue gas desulfurization
denitrification
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	脱硫效率按式（A.1）计算。
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	式中：
	S      ——脱硫效率，%；
	——SO2排入大气浓度，单位为毫克每立方米（mg/m3）；
	——脱硫设施入口处SO2浓度，单位为毫克每立方米（mg/m3）；
	脱硝效率按式（A.2）计算。
	……………………………………（A.2）
	式中：
	X      ——脱硝效率，%；
	——NOx排入大气浓度，单位为毫克每立方米（mg/m3）；
	——脱硝设施入口处NOx浓度，单位为毫克每立方米（mg/m3）；
	单位烧结矿能源物质消耗按式（A.2）计算。
	……………………………………………（A.2）
	式中：
	E      ——单位烧结矿能源物质消耗，单位为千瓦时每吨矿、立方米每吨矿、千克标煤每吨矿（kW h/t矿、m3/t矿、kgce/t矿）；
	E      ——单位烧结矿能源物质消耗，单位为千瓦时每吨矿、立方米每吨矿、千克标煤每吨矿（kW h/t矿、m3/t矿、kgce/t矿）；
	——统计期所消耗的能源介质量，单位为千瓦时、立方米、千克标煤（kW h、m3、kgce）；
	——统计期所生产的烧结矿量，单位为吨（t）；

