
 

 

《MEC 用环保型水洗材料》 

标准编制说明 

一、任务来源 

根据《中国特钢企业协会团体标准化工作委员会关于下达 2020

年第五批团体标准制修订计划的通知》，由浙江谋皮环保科技有限公

司、冶金工业规划研究院等单位共同参与《MEC 用环保型水洗材料》

团体标准的制定工作。 

本标准由中国特钢企业协会提出并归口，浙江谋皮环保科技有限

公司为标准牵头编制单位，冶金工业规划研究院作为标准组织协调单

位。 

二、制定本标准的目的和意义 

MEC 技术是一种新开发的钢材无酸表面处理技术，通过采用与

不同钢种配套的环保型水洗材料，对不同形状的热轧钢材进行磨洗去

除表面氧化铁皮。该技术较传统酸洗和抛喷丸等处理工艺，具有明显

的环保优势和表面质量优势，属于源头减排的绿色无酸表面处理技术。

其中，环保型水洗材料作为 MEC 技术配套使用材料，其材料性能和

颗粒度大小等对 MEC 技术处理热轧钢材表面氧化铁皮的效果有着至

关重要的作用，同时该水洗材料可以连续使用，吨钢消耗微量，是环

保型材料，不会对环境造成污染。但目前行业内并无该水洗材料的产

品标准，制定本标准有利于规范水洗材料的使用和提升 MEC 处理效

果，能填补现有标准空白，促进先进技术产品的推广应用。 



 

 

三、标准编制过程 

浙江谋皮环保科技有限公司和冶金工业规划研究院共同组建了

《MEC 用环保型水洗材料》团体标准编写工作组，并明确各自责任

和分工。在标准制定过程中，编写小组认真查阅有关资料和收集相关

数据信息，结合 MEC 用环保型水洗材料使用情况和处理效果等对比

分析，进行本标准的编制。 

2020 年 5-8 月，标准预研和立项阶段。对国内外钢材表面氧化铁

皮处理技术情况进行文献资料调研和搜集整理，对比分析 MEC 处理

技术与传统酸洗技术处理热轧钢板及钢带的效果，并提出标准制定项

目计划和完成了标准立项征求意见。 

2020 年 8-12 月，标准初稿编制阶段。2020 年 7 月初中国特钢企

业协会发布了标准项目计划。工作组在前期调研基础上进行了标准初

稿编制，并在工作组内进行了多次讨论和交流意见。同时，标准编制

工作组又专门邀请下游用户企业专家进行了标准的讨论，重点就产品

处理表面质量等提出意见和建议。 

2021 年 1 月，形成标准征求意见稿。在标准初稿的基础上，结

合相关专家提出的意见和建议进行修改完善，形成标准征求意见稿。 

四、标准编制原则 

以问题与需求为导向，切实从 MEC 技术配套的环保型水洗材料

的功能和使用要求出发，通过制定满足市场和创新需求，并具有科学、

合理、全面、可操作性的标准，助力提升 MEC 表面处理技术的处理



 

 

效果和减排水平，促进环保型水洗材料的推广应用和填补标准空白。

在确定本标准主要技术指标时，综合考虑现有技术水平和下游用户的

使用要求，寻求最大的经济、社会和环境效益，充分体现了标准在技

术上的先进性、适用性及合理性。 

五、标准的主要内容 

（一）编写格式 

本文件在起草过程中主要按 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第 1

部分:标准的结构和编写规则》的要求编写，主要内容包括：范围、

规范性引用文件、术语和定义、分类与标记、技术要求、检验规则、

包装与标志。 

（二）关于适用范围 

本文件适用于 MEC 表面氧化铁皮处理技术配套使用的环保型水

洗材料产品。 

（三）术语和定义 

新定义了 MEC 技术和环保型水洗材料。其中，MEC 是指采用机

械柔性水磨法去除钢材表面氧化铁皮的技术；环保型水洗材料指机械

柔性水磨处理用环保型复合材料。环保型水洗材料作为 MEC 技术配

套使用的消耗材料，具有环保、低耗、高效等特点。 

（四）分类与标记 

环保型水洗材料按配套处理工艺可分为线材处理用环保型水洗

材料和板材处理用环保型水洗材料。按处理钢渣分为碳钢用环保型水

洗材料和合金钢用环保型水洗材料。 



 

 

环保型水洗材料标记如下： 

 

其中，EMW 为环保型水洗材料代号，第 1 个和第 2 个方框分别

为配套处理工艺和处理钢种代号，第 3 个方框为环保型水洗材料三个

不同直径范围，具体表 1 所示。 

（五）技术要求 

为保证环保型水洗材料良好的打磨效果和较低的材料消耗，其一

般性能要求包括不溶于水、不吸水、仅表面可以被润湿。从环保角度

要求，环保型水洗材料应无腐蚀成分或破坏附着力的污染物，不应对

水体造成污染。 

环保型水洗材料直径尺寸分布和性能指标应分别符合表 1 和表 2

的规定。 

表 1  直径尺寸分布 

直径范围/mm 偏差范围/± 代号 

0.15-0.50 5% 1 

0.50-2.00 5% 2 

2.00-4.00 2.5% 3 

 

表 2  主要性能指标 

性能 要求 试验方法 

表观密度/（kg/m
3） 1100-1200 GB/T 1033.1 

饱和吸水率/% ≤0.6 GB/T 1034 

磨耗率/（mg/h） ≤45 GB/T 1689 

弯曲恢复率/% 85-95 见附录 A 



 

 

如表 1 所示，根据现有环保型水洗材料直径分布可将其分为三个

不同范围即 0.15mm-0.50mm、0.50mm-2.00mm、2.00mm-4.00mm。表

2 列出了环保型水洗材料表观密度、饱和吸水率、磨耗率和弯曲恢复

率等指标要求和检测方法。 

（六）检验规则 

本章规定了环保型水洗材料试样的抽取、出厂检验、型式检验要

求。环保型水洗材料试样每 50kg 随机抽取 3 至 5 段 80mm 长度的材

料进行测试。出厂产品主要检测直径尺寸范围、表观密度和弯曲恢复

率指标符合表 1 和表 2 规定，该批产品可判为合格。型式检验须按标

准规定检验所有项目，所有项目全部符合技术要求是，该批产品可判

为合格。 

（七）包装与标志 

产品包装由供需双方协商，并在合同中注明。所有供应环保型水

洗材料应加以标记。 

六、与国内其它法律、法规的关系 

制定本标准时依据并引用了国内有关现行有效的标准，也不违背

国内其它行业标准、法律、法规及强制性标准的有关规定。 

七、标准属性 

本标准属于中国特钢企业协会团体标准。 

八、标准水平及预期效果 

该标准的制定有利于 MEC 用环保型水洗材料产品质量的控制，



 

 

有利于环保型水洗材料的销售和推广应用，有利于提升 MEC 技术处

理水平。本标准的实施，满足了 MEC 技术推广应用对配套使用材料

的标准需求。 

九、贯彻要求及建议 

本标准归口单位为中国特钢企业协会，经过审定报批后，经过审

定报批后，由中国特钢企业协会发布。建议在 MEC 技术装备生产和

使用单位进行宣贯执行。 

 

 

 

 

《MEC 处理表面氧化铁皮设备技术要求热轧钢板及钢带》 

标准编制工作组 

2020 年 9 月 


