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前  言
本标准按照GB/T1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国特钢企业协会提出并归口。
本标准起草单位：

本标准主要起草人：
镍、铬铁合金冶炼用硅渣
1 范围
本标准规定了镍、铬铁合金冶炼用硅渣产品的分类及标记、技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输、贮存和质量证明书。
本标准适用于利用有机硅化工废渣生产的供不锈钢冶炼用可代替硅铁等不锈钢基料的硅渣产品(以下简称“硅渣”)。
2 规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件，凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3650 铁合金验收、包装、储运、标志和质量证明书的一般规定

GB/T 4010 铁合金化学分析用试样的采取和制备
GB/T 4333.1 硅铁化学分析方法  高氯酸脱水重量法测定硅量

GB/T 4333.2 硅铁化学分析方法  铋磷钼蓝光度法测定磷量

GB/T 4333.7 硅铁化学分析方法  色层分离硫酸钡重量法测定硫量

GB/T 4333.10硅铁化学分析方法  红外线吸收法测定碳量
GB/T 19077 粒度分析 激光衍射法
3 分类及牌号表示方法
3.1 分类
硅渣分为普通硅渣和特级硅渣两类，特级硅渣主要是指硅渣中的磷、硫等有害元素含量低的硅渣。

3.2 牌号表示方法

牌号分别以“Si×”和“TSi×”表示。其中：“Si×”表示普通硅渣；“TSi×”表示特级硅渣，其中“T”表示“特”字汉语拼音中第一个字母，“×”表示Si元素的质量百分数。
4 技术要求

4.1 牌号及化学成分

4.1.1 硅渣按硅及其杂质含量的不同，分为10个牌号，其化学成分应符合表1规定。
表1 牌号和化学成分

	序号
	牌号
	化学成分（质量分数）/%

	
	
	Si
	C
	P
	S

	1
	Si45
	≥45 – <48
	≥8
	˃0.04 – ≤0.2
	˃1.5 – ≤3.0

	2
	Si48
	≥48 – <50
	
	
	

	3
	Si50
	≥50 – <52
	
	
	

	4
	Si52
	≥52 – <55
	
	
	

	5
	Si55
	≥55
	
	
	

	6
	TSi45
	≥45 – <48
	
	≤0.04
	≤1.5

	7
	TSi48
	≥48 – <50
	
	
	

	8
	TSi50
	≥50 – <52
	
	
	

	9
	TSi52
	≥52 – <55
	
	
	

	10
	TSi55
	≥55
	
	
	


4.1.2 需方对表1化学成分或对钙、铝、镍、铬等元素有特殊要求时，可由供需双方另行商定。
4.2 粒度
系列各牌号的硅渣直径超过2mm的不大于10%。需方对粒度有特殊要求时，可由供需双方另行协商。
5 试验方法
5.1 化学分析方法

硅渣中硅量的测定及分析按GB/T 4333.1执行，磷量测定及分析按GB/T 4333.2执行，硫量的测定及分析按GB/T 4333.7执行，碳量测定及分析按GB/T 4333.10执行。
5.2 粒度监测
硅渣的粒度检测方法按GB/T 19077的规定。
6 检验规则
6.1 组批

硅渣按同一牌号组批，但含硅量波动范围不应超过3%。

6.2 取样、制样

硅渣的取样、制样方法按GB/T 4010的规定。

6.3 粒度的取样和验收

硅渣粒度的取样和验收按GB/T 19077的规定。
6.4 检查和验收
硅渣的质量检查和验收由供方技术监督部门负责进行。对硅渣产品质量有异议时，供需双方可按本标准协商解决。
7 包装、储运、标志和质量证明书
7.1 包装

硅渣根据需方要求，可采用散装、集装箱、袋装等形式供货，采用集装箱或袋装供货时，包装件外应有明显标志。

7.2 储运、标志和质量证明书

出厂硅渣的包装、储运、标志和质量证明书按照GB/T 3650执行。
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