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	附  录  A
	根据热量平衡定律，热态烧结矿被转换的热量等于环冷机鼓风总量吸收的热量和热量损失总和。根据热量平衡可计算出理论鼓风总量，然后再与实际鼓风总量比较，即可得出漏风率。
	根据热平衡定律，环冷机鼓风吸热量（Q）：
	其中，Q2为烧结矿换热量，Q1为热量损失（此处可近似看成是环冷机与周边空气接触造成的热量损失）；
	根据热量计算公式Q=C M △T，可以计算得出环冷机鼓风量（V）：
	因为鼓风温度与烧结矿温度相等，即△T2=△T；又因为C2、C1、C和常温空气温度为固定值，M2、M1和ρ为已知，因此只要测算出烧结矿前后温度差和环冷机外壁温度，即可计算出环冷机鼓风量。


