《串罐高炉智能中心加焦系统技术规范》团体标准

编制说明

一、任务来源

2016年12月8日，我国工业和信息化部、财政部联合制定的《智能制造发展规划（2016–2020年）》（以下简称《规划》）颁布。根据《规划》，2025年前，我国推进智能制造发展实施“两步走”战略。第一步，到2020年，智能制造发展基础和支撑能力明显增强，传统制造业重点领域基本实现数字化制造，有条件、有基础的重点产业智能转型取得明显进展；第二步，到2025年，智能制造支撑体系基本建立，重点产业初步实现智能转型。

串罐高炉智能中心加焦系统就是积极响应国家智能制造政策的一项重要成果技术。通过Profibus网络连接西门子PLC控制系统和监控加焦各个过程的状态；通过以太网实现了模型计算及自动调节与加焦实时数据的通讯；控制系统及方法克服了串罐加焦系统称重值受众多因素影响的困难，对加焦的称重值采用多种数学方法处理，结合了数学模型和模糊控制，实现了高炉串罐自动加焦控制。为进一步总结技术经验，在行业内推动高炉加焦系统智能化控制，特提出《串罐高炉智能中心加焦系统技术规范》标准制定计划。
本标准由中国特钢企业协会提出并归口。由广西柳州钢铁集团公司、冶金工业规划研究院等共同起草，并共同参与前期研究、调研和标准的编制、修改、技术数据验证以及标准推广等工作。
二、制定本标准的目的和意义

中心加焦技术是日本神户钢铁公司于1987年开发的一种技术，该技术能显著提高高炉料柱透气性，提高高炉的顺行程度，目前全国大部分高炉均或多或少采取中心加焦技术。但现代串罐无料钟炉顶高炉中心加焦时，布焦炭过程布料溜槽往中心倾动的过程中，大约有50%的中心加焦的焦炭分布在中间环带，造成中心高温区域过宽，煤气利用较差，燃料消耗过高。

串罐高炉智能中心加焦系统，可有效提高中心布焦炭的准确性，解决串罐高炉中间环带布焦炭的缺点，可实现气流的准确控制和集中引出，合理匹配矿焦料层厚度，改善高炉透气性和矿石平台充分的还原气氛，提高煤气利用率和高炉产量。本文件研究制定串罐高炉智能中心加焦系统的技术规范，填补现有标准空白，指导串罐高炉智能中心加焦系统的合理使用，规范、促进其在行业内推广。

三、标准编制过程

广西柳州钢铁集团公司、冶金工业规划研究院等单位共同承担了《串罐高炉智能中心加焦系统技术规范》团体标准的编制工作，共同组建了该团体标准起草小组，明确各自的责任和分工并开展工作。在《串罐高炉智能中心加焦系统技术规范》标准制定过程中，起草小组认真查阅有关资料、收集相关数据信息，结合现阶段钢铁企业智能加焦系统使用情况及要求，进行本团体标准的编制工作。
主要编制过程如下：

2021年8月，中国特钢企业协会团体标准化工作委员会（以下简称团标委）秘书处给各位委员发出团体标准立项函审单。到立项函审截止日期，没有委员提出不同意见。
2021年9月，团标委正式下达《串罐高炉智能中心加焦系统技术规范》团体标准立项计划（2021年第六批）。团体标准立项后，广西柳州钢铁集团公司、冶金工业规划研究院相关人员组成了标准起草组，提出了标准编制计划和任务分工，并开始标准编制工作。
2021年9月~2022年2月：进行了起草标准的调研、问题分析和相关资料收集等准备工作，完成了标准制定提纲、标准草案。并召开标准启动会，围绕标准草案进行了讨论。按照讨论会意见对标准文本进行了修改。
2022年3月-5月：对标准编制过程中的技术参数和实际情况进行现场调研，与广西柳州钢铁集团公司、冶金工业规划研究院召开现场会，讨论确定了标准的技术参数。

四、标准编制原则

一是满足钢铁企业使用需要的原则。力争达到“科学、合理、先进、实用”。二是实践标准供给侧改革的原则。争取实现团体标准的“及时性”、“先进性”和“市场性”的要求。三是技术创新的原则。在与国家标准体系协调一致的基础上，在标准结构、内容及主要技术指标等方面进行技术创新，在标准中充分体现技术特点。
五、主要技术内容

（一）标准编写格式

标准内容符合GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定。
本文件规定了串罐高炉智能中心加焦系统的系统架构、技术要求以及运行与维护要求等。

（二）关于适用范围

本文件适用于串罐高炉智能中心加焦系统的设计、新建和改造。

（三）系统架构
本章节参考柳钢系统现状，提出串罐高炉智能中心加焦系统包括界面模块、编码器模块和监控模块三部分。

（四）技术要求
本章节根据系统架构的三个部分，分别提出技术要求，并增加运行要求和系统要求对应内容。

1.界面应能反映整个加焦过程的动态视图，显示各组件的工作状态。同时对于重要的控制操作，如倾动角度、环位圈数以及料流阀开度等，应能在界面调节。

2.编码器程序是智能操作的核心，本文件在附录A中给出了可参照的逻辑流程编码。
3.监控是保障设备智能稳定运行的前提，需采用料罐雷达探尺料线。
4.提出系统在运行时需满足的要求，包括中心加焦量、与设定值的偏差等。

5.对整个加焦系统提出要求，包括可靠性、故障率、报警时间等。
（五）运行与维护要求

本章节提出运行维护的相关要求。

1.基本要求

钢铁企业串罐高炉智能中心加焦系统应设置专职管理人员。管理机构应制定各信息系统运行的操作规程，应包括操作程序、日常维护、安全管理、维护检修制度、故障处理等要求。

2.运行管理与维护

系统运行、维护人员必须严格按操作规程进行操作，并做好运行和维护记录。记录内容应包括交接班、系统运行、服务器/计算机设备维护检修、网络维护等记录；应有故障和事故处理记录。系统运行、维护人员不得随意更改已设定的系统运行参数。系统运行值班人员应按巡检规定对信息系统进行巡视检查，并做好巡检记录。机房应建立门禁制度，未经管理部门批准的人员严禁进入机房。机房内应保持整洁，严禁吸烟、饮食；严禁堆放和携带易燃、易爆、易腐蚀及可能造成环境污染的物品和强磁物品及其它与机房工作无关的物品进入机房。应对可能发生的故障进行分级管理，并有相应的对策和处理预案。
六、与国内其它法律、法规的关系

制定本标准时依据并引用了国内有关现行有效的标准，也不违背国内其它行业标准、法律、法规及强制性标准的有关规定。
七、标准属性

本标准属于中国特钢企业协会团体标准。

八、标准水平及预期效果

该标准的制定能有效指导串罐高炉智能中心加焦系统的建设、实施与运行，帮助企业精准投加焦炭、矿石。同时，以智能化水平的提升助力企业高质量发展。

九、贯彻要求及建议

本标准归口单位为中国特钢企业协会，经过审定报批后，由中国特钢企业协会发布。建议在钢铁企业进行宣贯执行，指导企业了解，建设智能加焦系统，提升企业管理水平，保证高炉原料稳定供应，促进铁水质量的精准控制。
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