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前言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件由中国特钢企业协会团体标准化工作委员会提出并归口。

本文件主要起草单位：沈阳华盛智能机械制造有限公司、冶金工业规划研究院

本文件主要起草人：
本文件为首次发布。
可控流物料转运系统技术要求
1　 范围

本文件规定了可控流物料转运系统的术语和定义、技术要求、检验方法、操作与维护。
本文件适用于采用可控流物料转运系统运输铁矿石、铁精粉、煤、焦炭、熔剂等块状和粉状物料的运行与管理。
2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB/T 15432 环境空气 总悬浮颗粒物的测定 重量法
3　 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
3.1
可控流物料转运系统  controllable material transport system
一种皮带物料转运装置。主要由头部抑尘防护罩、导流集流装置、换向/分流装置、中转落料管、给料勺和全密封惯性降尘装置等组成。
4　 技术要求
4.1　 一般要求
可控流物料转运系统宜采用CAE仿真设计。
4.2　 工作环境条件

可控流物料转运系统工作环境温度为-25℃~+300℃。
4.3　 输送物料要求

4.3.1 所运输物料需进行设计前校准以获得相应数据，包括但不限于以下数据：物料密度、粒径分布、含水率、泊松比、剪切模量、恢复系数、滚动摩擦系数、静摩擦系数等。

4.3.2 所运输含水率宜为不大于16%的粉状及块状物料，不宜运输粘性特别大的物料。

4.3.3 所运输物料中不应含有杂物。
4.4　 运行要求
4.4.1 正常运行时，带速应达到设计时的要求，带速偏差不超过10%。
4.4.2 运行时不应出现粉尘外溢的现象，周围粉尘浓度应小于10mg/m3。
4.4.3 导流集流装置、换向/分流装置、换向/分流装置、中转落料管、给料勺和全密封惯性降尘装置在负荷运转时，不应出现堵料和撒料现象。
4.4.4 物料应落于皮带中心位置，物料不应跑偏，落料区域边缘距离皮带边缘5cm以上。
5　 检验方法
5.1　 带速测量
在输送带上标记号，利用两个固定参照物设定一段距离L，然后测定这一记号在输送机稳定运行时运行这段距离所需的时间t，并按公式（1）计算代数v：
v=L/t
式中：
v——带速，单位为米每秒（m/s）；
L——运行距离，单位为米（m）；
t——运行时间，单位为秒（s）。
5.2　 颗粒物的测试方法
颗粒物的测定应满足GB/T 15432的要求。

5.3　 落料撒料检测
采用目测方式，可控流物料转运系统周围地面不应有明显的积料现象。
6　 操作与维护
6.1　 操作
操作工应熟知各阀门控制开关位置，操作要求，操作使用均符合相关安全规范。

6.2　 日常巡检
6.2.1 加强日常巡检工作，日常巡检间隔不超过7天；
6.2.2 检查系统密封状态完好情况；
6.2.3 巡检应填写巡检记录。

6.3　 日常维护保养
每月应维护保养一次，检查各部件耗损情况，包括密封件、固定件、接插件等，必要时进行更换，更换的备件或材料的品名、规格、数量等应记录并归档。
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