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《转炉煤气精脱硫技术规范—催化氧化法》

团体标准编制说明

一、任务来源

为贯彻落实国务院出台的《深化标准化工作改革方案》中发展

壮大团体标准的有关要求，制定满足市场和创新需求的团体标准，

落实国家关于钢铁行业高质量发展的政策导向，满足技术服务公司

和下游钢铁用户对转炉煤气精脱硫运行操作的需求，提出《转炉煤

气精脱硫技术规范—催化氧化法》团体标准制定项目。

根据中国特钢企业协会团体标准化工作委员会《关于下达 2020

年第四批团体标准制修订计划的通知》的要求，由北京北大先锋科

技有限公司、石横特钢集团有限公司、北京建龙重工集团有限公司、

冶金工业规划研究院负责本标准的制定工作。

二、制定本标准的目的和意义

为符合日益严苛的环保政策，适应钢铁行业超低排放的要求。

《关于推进实施钢铁行业超低排放的意见》（以下简称《意见》）

环大气〔2019〕35号要求“高炉煤气、焦炉煤气应实施精脱硫，转

炉热风炉、轧钢加热炉处理炉应采用低氮燃烧技术，以减轻末端治

理压力和节省设施投资。转炉煤气作为钢铁企业三大煤气资源之一，

总硫含量 10-200mg/m3，直接用于加热炉等燃烧也会造成尾气中的

SO2超标，难以达到超低排放要求。采用“前置净化处理+催化转化+
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氧化脱硫”工艺对转炉煤气进行源头脱硫，可显著降低煤气中的硫含

量，大幅降低末端脱硫治理成本甚至取代末端治理，具有明显的经

济效益和社会环境效益。该工艺于 2018 年成功应用在石横特钢

集团有限公司，目前已平稳运行 2年，处理煤气量 45000m3/h，脱硫

后的煤气总硫小于 10mg/m3。转炉煤气精脱硫技术已成功应用于钢

铁行业，但目前尚未统一的技术标准，不利于技术的推广和规范应

用。

本标准的制定与实施可填补相关技术领域标准空白，有利于规

范转炉煤气精脱硫技术和市场推广，为钢铁企业实现超低排放、节

能减排和可持续发展提供有力支撑。

三、主要工作过程

北京北大先锋科技有限公司、石横特钢集团有限公司、北京建

龙重工集团有限公司、冶金工业规划研究院共同承担了《转炉煤气

精脱硫技术规范—催化氧化法》团体标准的编制工作，共同组建了

该标准起草小组，明确各自的责任和分工。在标准编制过程中，起

草小组认真查阅有关资料、收集相关数据信息，结合目前国内转炉

煤气精脱硫技术运行和操作要求，进行本团体标准的编制工作。

主要编制过程如下：

2020 年 4 月，中国特钢企业协会团体标准化工作委员会（以

下简称“团标委”）秘书处给各位委员发出团体标准立项函审单。到

立项函审截止日期，没有委员提出不同意见。

2020年 5月，团标委正式下达《转炉煤气精脱硫技术规范—催
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化氧化法》立项计划，并成立了由北京北大先锋科技有限公司为组

长单位的标准编制工作组，明确了标准的框架内容、编制时间节点、

任务分工和工作方案等。

2020 年 6～10 月结合前期调研工作，工作组进行了标准草案

的编制，并在工作组内进行了多次讨论和交换意见。

2020年 11月，对标准初稿进行修改完善，形成标准征求意见稿

并发出征求意见。

四、标准编制原则

一是满足用户使用需要的原则。力争达到“科学、合理、先进、

实用”。二是实践标准供给侧改革的原则。争取实现团体标准的“及

时性”、“先进性”和“市场性”的要求。三是技术创新的原则。在与国

家标准体系协调一致的基础上，在标准结构、内容及主要技术指标

等方面进行技术创新，在标准中充分体现新产品的技术特点。

五、主要技术内容

（一）标准编写格式

本标准参照 GB/T 1.1-2020《标准化工作导则第 1部分:标准的结

构和编写规则》的要求进行编写，主要内容包括：本标准规定了催

化氧化法转炉煤气精脱硫技术的术语和定义、原理与工艺、技术要

求、安全与环保、运行与维护。

（二）关于适用范围

本标准适用于钢铁工业转炉煤气的精脱硫处理。

（三）术语和定义
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给出了转炉煤气有机硫、无机硫、转炉煤气精脱硫、催化氧化

法、有机硫平均转化率、无机硫平均脱除率的定义。

（四）原理与工艺

主要给出了催化氧化法转炉煤气精脱硫技术的方法原理、工艺

流程和设备构成。

第 4.1条规定了催化氧化法转炉煤气精脱硫主要是利用转炉煤

气自身水分将转炉煤气中的有机硫转化为 H2S，然后采用氧化法将

H2S氧化为固态单质硫进行回收脱除。

主要反应原理如下:

COS+H2O=H2S+CO2

CS2+2H2O=2H2S+CO2

2H2S+O2=2S+2H2O

第 4.3条主要规定了催化氧化法转炉煤气精脱硫技术的主要设

备构成包括水解装置、脱硫装置、冷却（加热装置）和其它辅助设

施等。

（五）技术要求

5.1 主要规定了催化氧化法转炉煤气精脱硫技术的一般要求。催

化氧化法适用于总硫浓度不大于 300mg/Nm3的转炉煤气脱硫，处理

后的转炉煤气应符合国家环保排放等相关标准和政策要求等。

5.2主要规定了催化氧化法转炉煤气精脱硫技术的有机硫转化

率、无机硫平均脱除率、处理后转炉煤气总硫浓度等。根据实际运

行情况测算，本标准规定转炉煤气灶有机硫 COS和 CS2平均转化率
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应不小于 95%，无机硫 H2S平均脱除率应不小于 95%，处理后的转

炉煤气中总硫浓度小于 10mg/Nm3，燃用精脱硫后转炉煤气的热风炉

废气二氧化硫排放浓度满足 35mg/Nm3的国家超低排放限值要求。

第 5.3条主要规定了催化氧化法转炉煤气精脱硫技术的过程操

作和处置要求。

第六章和第七章主要规定了催化氧化法转炉煤气精脱硫技术的

安全环保要求和运行维护。

六、与国内其它法律、法规的关系

制定本标准时依据并引用了国内有关现行有效的标准，也不违

背国内其它行业标准、法律、法规及强制性标准的有关规定。

七、标准属性

本标准属于中国特钢企业协会团体标准。

八、标准水平及预期效果

该标准的制定对规范转炉煤气精脱硫技术的推广应用，实现钢

铁行业超低排放和提升绿色发展水平，规范行业生产秩序，指导生

产和自律具有重要意义，体现了团体标准的引领作用和快速响应市

场的特性。

九、 贯彻要求及建议

本标准归口单位为中国特钢企业协会，经过审定报批后，由中国

特钢企业协会发布。建议在钢铁企业、煤气使用单位和相关技术服

务商等进行宣贯执行。
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《转炉煤气精脱硫技术要求—催化氧化法》标准编写工作组
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