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《焊接钢管企业绿色工厂评价要求》
团体标准编制说明(征求意见稿)

一、工作简况

（一）任务来源

根据 2020年 8月 15日，中国特钢企业协会团体标准化工作委员会《关于下

达 2020年第六批团体标准制修订计划的通知》，《焊接钢管企业绿色工厂评价要

求》正式立项。

（二）主要工作过程

起草（草案、调研）阶段：计划下达后，由冶金工业规划研究院组织各起草

单位成立了起草工作组，由冶金工业规划研究院为组长单位，负责主要起草工作。

会上各参编单位就标准草案的编制大纲进行讨论，依据工信部《绿色工厂评价要

求》，GB/T 36132《绿色工厂评价通则》编写内容范本，整个标准的章节设置评

价思路与各一级指标的选取均参照本国标。

2020年 8月~2020年 9月，针对焊接钢管企业绿色工厂评价开展了广泛的前

期研究，并查阅了大量相关的标准、规范，为评价导则的编写奠定了基础；并完

成草案编写，标准编制工作组于 2020年 9月底召开《焊接钢管企业绿色工厂评

价要求》标准草案的讨论会。对标准草案进行了充分的讨论，并根据生产企业和

下游用户的要求，对标准中涉及的资源、能源、环境、产品等属性指标和要求进

行修改与完善。对各参编单位与下游用户的二级指标修改意见及标准文本里的问

题一一进行响应。

2020年 10月初向各生产单位发放《焊接钢管企业绿色工厂评价要求》调研

表，进一步了解各生产企业节能环保指标情况。通过对企业的调研，搜集各企业

实际的工序能耗与重点排污节点的污染物排放浓度情况，确定评价指标的具体选

值。

征求意见阶段：2020年 11月完成标准征求意见稿及其编制说明等相关附件，

报团体标准秘书处。2020年 11月至 12月，团体标准秘书处将标准征求意见稿

和编制说明发送到各参编单位及有代表性的标准相关方广泛征求意见，同时在

《全国团体标准公开平台》网站上公开征求社会意见。

下一步工作计划：

2020年 12月份，由团体标准秘书处单位组织召开标准审定会。

（三）主要参加单位和工作组成员及其所做的工作

本标准由冶金工业规划研究院等单位共同起草。

标准工作组对国内外相关技术文献和资料进行收集、分析及资料查证，对产

品生产工艺、性能和使用经验进行总结和归纳；对国内外产品和技术的现状与发

展情况进行全面调研，对各方面的意见及建议进行归纳、整理，完成标准工作草

稿。
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二、标准编制原则

《焊接钢管企业绿色工厂评价要求》的编制程序和方法依据工信部《绿色工

厂评价要求》，GB/T 36132《绿色工厂评价通则》，并参考了焊接钢管企业相关的

大气污染物、水污染物、固废、噪声等环境标准。

《焊接钢管企业绿色工厂评价要求》本着“定量评价和定性评价相结合”和

“公平、公正、公开”的原则制定。

定性指标主要侧重在应满足的法律法规、节能环保、工艺技术、相关标准等

方面要求。

定量指标主要侧重在能够反映工厂层面的绿色特性指标，以推动焊接钢管生

产企业节能降耗和减污增效为原则，促进生产企业节能和技术进步为目的。

三、主要内容说明

（一）标准编写格式

本标准按《标准化工作导则第 1部分：标准的结构和编写规则》（GB/T 1.1）

的要求进行编写，主要内容包括：术语和定义、基本原则、评价要求、评价程序

和评价报告。

（二）关于适用范围

本标准适用于独立焊接钢管企业绿色工厂的评价。

（三）关于评价要求

1．基本要求

（1）合规性要求

a）工厂应依法设立，建设条件和布局应符合行业规范条件的要求，在建设

和生产过程中应遵守有关法律、法规、政策和标准。

b）工厂应无产业政策和结构调整指导目录中规定的淘汰类装备，包括不得

使用《高能耗落后机电设备淘汰目录》中的高耗能电机、电焊机等设备。

c）近三年（含成立不足三年）无较大安全、环保、质量等事故。

d）工厂未被列入国家企业信用信息公示系统的严重违法失信企业名单。

e）工厂各种污染物排放指标应符合国家和地方现行有关标准的要求。

f）工厂宜依据行业、地方相关标准及要求开展清洁生产评价。

g）工厂的规划布局建设应具有高连续性，避免中间储存，同时应充分考虑

通风、物流、安全等因素。

（2）管理者要求

最高管理者应实现在绿色工厂方面的领导作用和承诺，确保在工厂内部分配

并沟通与绿色工厂相关角色的职责和权限，并应满足GB/T 36132-2018中4.3.1的

要求。

（3）工厂要求

工厂的基础管理职责应满足 GB/T36132-2018中的 4.3.2的要求。

2．基础设施

（1）建筑设施
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a)工厂的建筑应从建筑材料、建筑结构、采光照明、绿化及场地、再生资源

及能源利用等方面进行建筑的节材、节能、节水、节地、无害化及可再生能源利

用。

b)工厂应集约利用厂区，在满足生产工艺前提下，优先采用联合厂房、多层

建筑、高层建筑等。

（2）照明

a）工厂厂区及各房间或场所的照明应尽量考虑使用自然光，人工照明的功

率密度、照度等参数应符合 GB 50034规定。

b）不同场所的照明应进行分级设计。

c）区域照明应采取分区、分组与定时自动调光等措施。

（3）专用设备

a)工厂应无钢铁产业政策和结构调整指导目录中规定的淘汰类装备。

b)工厂新、改和扩建时，生产工艺、建设规模、主要装备等应符合国家、地

方相关产业政策等要求。

（4）通用设备

a）通用设备应采用效率高、能耗低、水耗低、物耗低的产品。宜使用变频

电机、高频焊机、变频风机、节能高效水泵、低氮燃烧器等设备。

b）高耗能电机、燃煤锅炉、煤气发生炉等已明令禁止生产、使用和能耗高、

效率低的设备应限期淘汰更新。

（5）计量设备

a）工厂应依据 GB 17167的要求配备、使用和管理能源计量器具。工厂进出

用能单位、进出主要次级用能单位、主要用能设备能源计量器具配备率应满足

GB 17167要求。

b）工厂应依据 GB 24789的要求配备、使用和管理用水计量器具。工厂用水

单位、次级用水单位、主要用水设备水计量器具配置率应满足 GB 24789的要求。

（6）污染物处理设备设施

a）工厂新、改和扩建时，环保设施建设应符合三同时制度和环境影响评价

制度等国家、地方相关法律法规要求。

b）工厂酸洗过程、锅炉烟气及易产尘点应配套相应的废气、废水、噪声等

污染物治理设施，处理能力应满足工厂正常生产时达标排放要求。

c）含有酸处理的工厂宜建设废酸再生工程，工程的建设及维护管理应符合

相关标准的规定。

3．管理体系

（1）质量管理体系

a）工厂应建立、实施并保持质量管理体系，质量管理体系应满足 GB/T 19001

的要求。

b）质量管理体系应通过第三方机构认证。

（2）职业健康安全管理体系
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a）工厂应建立、实施并保持职业健康安全管理体系，职业健康安全管理体

系应满足 GB/T 28001的要求

b）职业健康安全管理体系应通过第三方机构认证。

（3）环境管理体系

a）工厂应建立、实施并保持环境管理体系，环境管理体系应满足 GB/T 24001

的要求。

b）环境管理体系应通过第三方机构认证。

（4）能源管理体系

a）工厂应建立、实施并保持能源管理体系，工厂的能源管理体系宜满足 GB/T

23331的要求。

b）能源管理体系应通过第三方机构认证。

（5）信息化和工业化融合管理体系

a）鼓励工厂建立、实施并保持信息化和工业化融合管理体系，工厂的信息

化和工业化融合管理体系宜满足 GB/T 23001的要求。

b）信息化和工业化融合管理体系应通过第三方机构认证。

（6）社会责任

工厂宜依据 GB/T 36000履行社会责任，并按照 GB/T 36001定期编制并发布

社会责任报告，特别是环境社会责任的履行情况。

4．能源与资源投入

（1）能源投入

a）工厂应优化生产结构和用能结构，在保证安全、质量的前提下减少能源

投入。

b）工厂宜采用电机无功补偿、变频等先进、适用的节能技术和装备，减少

能源消耗。

c）工厂宜使用低碳清洁的新能源。

d）工厂单位产品电耗不高于 30度，万元产值能耗不高于 0.05tec。

表 1 单位产品电耗情况调研结果

项目 焊管单位产品电耗 热镀锌单位产品电耗

企业 A 21.5度 18度

企业 B 27.2度 21度

企业 C 28.1度 圆镀 20.31度、方镀 28.71度

企业 D 26.5度 圆镀 23.88度、方镀 32.18度

表 2 万元产值能耗情况调研结果

项目 焊管万元产值能耗 热镀锌万元产值能耗

企业 A 0.086tec 0.046tec

企业 B - -

企业 C 0.042tec 0.042tec
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企业 D 圆焊 0.043tec、方焊 0.017tec -

e）工厂应对系统中有回收价值的余热余压进行回收利用。

（2）资源投入

a）工厂宜采用先进、适用的节水利用技术和装备，减少水资源消耗，淘汰

落后的用水工艺设备，单位产品用水定额不应高于 0.3m3。

b）工厂应减少新水用量，鼓励使用再生水，雨水等非常规水，单位产品取

水定额宜小于 0.1m3。

表 3 取水情况调研结果

项目 焊管取水量 热镀锌取水量

企业 A 0.06m3 0.18m3

企业 B 0.027m3 0.11m3

企业 C 圆焊 0.08m3、方焊 0.05m3、螺旋 0.02m3 圆镀 0.05m3、方镀 0.15m3

企业 D 0.06m3 0.06m3

c）工厂应按照 GB/T 29115的要求对其原材料的使用进行评价，产品成材率

不低于 95%。

表 4 成材率情况调研结果

项目 焊管成材率 热镀锌成材率

企业 A 95.5% 0.18m3

企业 B 95.5% 95.5%

企业 C 圆焊 95.59%、方焊 98.71%、螺旋 98.62% 圆镀99.91%、方镀99.97%

企业 D 圆焊 95.5%、方焊 98.5%、 0.06m3

d)工厂应减少原材料的使用，单位产品锌耗不高于 40kg。

表 5 单位产品锌耗情况调研结果

项目 热镀锌单位产品锌耗

企业 A 40kg

企业 B -

企业 C 圆镀 31.36kg、方镀 26.8kg

企业 D 33kg

（3）采购

a）工厂应制定并实施包括环保要求的选择、评价和重新评价供方的准则。

b）工厂宜向供方提供的采购信息应包含有害物质的使用限制、可回收材料

使用、能效、环保等要求。
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c）工厂宜确定并实施检验或其他必要的活动，以确保采购的产品满足规定

的采购要求。

5．产品

（1）生态设计

a）工厂生产的产品品种应按照对应品种的绿色产品评价标准进行评价。

b）未有对应标准的产品品种，宜按照 GB/T 24256对生产的产品进行生态设

计，并按照 GB/T 32161对生产的产品进行生态设计产品评价。

（2）有害物质

a）工厂生产的产品应满足国家、地区和行业对产品有害物质限制使用的要

求。

b）产品中砷、镉、铅等有害物质含量满足绿色设计产品的要求。

（3）减碳

工厂宜采用适用的标准或规范对产品进行碳足迹核算或核查，核查结果宜对

外公布，并利用核查结果对其产品的碳足迹进行改善。

6．环境排放

（1）大气污染物排放

a）工厂应建立大气污染物排放台账，定期开展自行监测和监控，保存原始

监测和监控记录，监测符合排污许可证的要求。

b）工厂大气污染物排放浓度应符合排污许可证及地方的环保要求。

（2）水体污染物排放

工厂应实现生产废水零排放。

（3）固体废物排放

a)工厂固体废弃物的贮存和处置应符合 GB 18599、GB 18597标准要求。

b)工厂无法自行处理的，应将固体废弃物转交给具备相应能力和资质的处理

厂进行处理。

c)工厂应对第三方处理厂处理废弃物情况进行跟踪。

（4）噪声

a)工厂的厂界噪声应符合 GB 12348及地方标准的要求。

b)宜对风机等高噪声设备采取消声、隔声措施。

（5）温室气体

工厂应采用 GB/T 32150或适用的标准规范对其厂界范围内的温室气体排放

进行核算和报告，宜进行核查，核查结果宜对外公布。工厂应依据核算或核查结

果对其温室气体的排放进行改善。

7．绩效

（1）用地集约化

a)工厂容积率应不低于 0.6。

表 6 工厂容积率情况调研结果

项目 工厂容积率



7

企业 A 0.81

企业 B 0.81

企业 C 0.41

企业 D 1.1

b)工厂建筑密度应不低于 30%。

表 7 工厂建筑密度情况调研结果

项目 工厂建筑密度

企业 A 43.46%

企业 B 62.29%

企业 C 38.6%

企业 D 54.23%

c)工厂单位用地面积产能应不低于 6t/m2。

表 8 工厂单位用地面积产能情况调研结果

项目 焊管单位用地面积产能 热镀锌单位用地面积产能

企业 A 13.78t 10.59t

企业 B 6.1t 6.1t

企业 C 6.7t 6.7t

企业 D 圆焊 16.45t、方焊 10.07t 圆镀 27.55t、方镀 4.19t

d)工厂单位用地面积产值应不低于 2万元/m2。

表 9 工厂单位用地面积产值情况调研结果

项目 焊管单位用地面积产值 热镀锌单位用地面积产值

企业 A 0.586万元 4.15万元

企业 B 2.55万元 2.54万元

企业 C 1.7万元 1.7万元

企业 D 圆焊 1.56万元、方焊 2.25万元 圆镀 11.17万元、方镀 1.68万元

（2）原料无害化

工厂宜选用符合绿色设计产品的钢材为原料，使用比例应不低于 30%。

（3）生产洁净化

a）单位产品颗粒物排放应不高于 0.004kg。

表 10 单位产品颗粒物排放情况调研结果

项目 焊管单位产品颗粒物排放

企业 A 0.00394kg

企业 B 0.001kg

企业 C 0.0035kg
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企业 D 0.0014kg

b）单位产品 HCl排放量不高于 0.006kg。

（4）废物资源化

a）工厂应建设废水处理回用装置，水重复利用率宜达到 100%。

表 11 水重复利用率情况调研结果

项目 水重复利用率

企业 A 100%

企业 B 100%

企业 C 99%

企业 D 100%

b）工厂含铬污泥、含锡污泥、含锌污泥、含碱污泥、含铁污泥、油泥需进

行资源化综合利用或无害化处置。

（5）能源低碳化

a）工厂单位产品综合能耗不高于 25kgce/t。

b）工序能耗，焊管宜不高于 10kgce/t；热镀锌宜不高于 20kgce/t。

表 12 工厂单位产品综合能耗情况调研结果

项目 焊管单位产品综合能耗 热镀锌单位产品综合能耗

企业 A 3.8kgce/t 20kgce/t

企业 B 12kgce/t 23kgce/t

企业 C 12kgce/t 12kgce/t

企业 D 10.6kgce/t 10.6kgce/t

四、标准中涉及专利的情况

本标准不涉及专利问题。

五、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况

本标准在焊接钢管企业生产中满足产品质量、生产成本、生产效率的基础上，

通过采集和分析焊接钢管生产企业或生产装置的系统设计、装置运行、产品生产、

能源资源利用、污染物排放等过程中的信息资料，确定生产企业或生产装置现有

状况，尽可能减少资源消耗，降低生产过程中的生态环境影响及人体健康与安全

风险，实现“用地集约化、原料无害化、生产洁净化、废物资源化、能源低碳化”

的协调优化

六、与国际、国外对比情况

本标准没有采用国际标准。

本标准制过程中未查到同类国际、国外标准。
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本标准制定过程中未测试国外的样品。

本标准水平为国内先进水平。

七、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强

制性标准的协调性

本标准与现行相关法律、法规、规章及相关标准协调一致。

八、重大分歧意见的处理经过和依据

无

九、标准性质的建议说明

本标准的性质为团体标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

一般情况下，建议本标准批准发布 6个月后实施。

《焊接钢管企业绿色工厂评价要求》

团体标准编制工作组

2020年 11月 1日


